Stiraci krouzky

pouZiti profil popis teplota max. rychlost material pouZiti profil popis teplota max. rychlost materigl
AO01-A Hydraulicky, jednoé&inny -30 °C ... +110 °C 4 m/s PU A04-A . .. -30°C ... +110 °C 4 m/s PU
-— v Y Y. ) Y - A
ONED N ONID) Stiraci krouZek. Tvar vnéjsi éasti zajistuje pevné | -20 °C ... +110 °C 4 m/s HPU O OO gpeulrz\ atic II((V’T'edn?S','l',“;. istuie pevnd -20 °C ... +110 °C 4 m/s HPU
! usazeni v drézce a zabrariuje pronikani necisto- | -50 °C ... +110 °C 4 m/s TPU ' uslgzg;/’rlflzlizrg’z".cevgrz'gﬁasrlizis Irz;rl1ll 7(:,/: 525,; -50 °C ... +110 °C 4 m/s TPU
ty a vihkosti na vnéjsim priméru. Stiraci hrana | -20 °C ... +110 °C 5 m/s SPU toty a vibkosti na vnéigim Irﬁ,’;é’u Speciini -20 °C ... +110 °C 5 m/s SPU
@j zajistuje spolehlivou ochranu proti pronikani | -30 °C ... +110 °C 4 m/s GPU @3 konstrukce stiraci hr;n ulf,n oiiuie zaIc] hovani -30°C ... +110 °C 4 m/s GPU
prachu a neéistot zatimco umoZfiuje zpétny tok | -30 °C ... +100 °C 4 m/s NBR 0 sd , . é dni e za P -30 °C ... +100 °C 4 m/s NBR
@ zbytkové olejové vrstvy. Zadni wyztuznd plocha | -25 °C ... +150 °C D a1 @ gggfargz;'Zr:g};':;z’lygéfafmglcmvyz/;l;zcr;lame(?;u; 25°C ... 4150 °C il HINBR
- zabrariuje neZadouci deformaci stiraciho krouz- | -20 °C ... +200 °C 4 m/s FKM - ku Prolusazenl' odle 1S0 6195-Typ A -20 °C ... +200 °C 4 m/s FKM
ku. Pro usazeni podle IS0 6195-Typ A. -50 °C ... +150 °C 4 m/s EPDM** ‘ p oA -50 °C ... +150 °C 4 m/s EPDM**
P Oj A01-B -30 °C ... +110 °C 4 m/s PU oo A04-B -30 °C ... +110 °C 4 m/s PU
o Q 20°C...+110°C|  4m/s HPU = 220°C...+110°C|  4m/s HPU
sorchmee| gme ™0 ot jinocimy |S0:€TM0CE| 2 ™
@D Stejny jako profil ADI-A, ale bez zadni wztus- | 50 oG " 1110 °C | 4 mya GPU ap Steiny jako profil A4-A, ale bez zadni vyztuz-| 50 & 1110 ¢ | 4y oPU
né plochy. Pro usazeni podle IS0 6195-Typ A. 30 °C ... +100 °C 4 m/s NBR @3 né plochy. Pro usazeni podle 1SO 6195-Typ A. 30 °C +100 °C 4m/s NBR
@ -25°C ... +150 °C 4 m/s HNBR -25°C ... +150 °C 4 m/s HNBR
-20 °C ... +200 °C 4 m/s FKM _ -20 °C ... +200 °C 4m/s FKM
-50 °C ... +150 °C 4 m/s EPDM** -50 °C ... +150 °C 4 m/s EPDM**
g5 g AOZ-A  Hydraulicky, jednoginny -30°C...+110°C| 4m/s PU oo A05-A -30°C...+110°C| 4m/s PU
— T Stiraci krouzek. Tvar vngjsi éasti zajistuje |-20 °C ... +110 °C 4 m/s HPU - p ticky. iedno&inny -20 °C ... +110 °C 4 m/s HPU
pevné usazeni v draZce a zabrariuje proni- | -50 °C ... +110 °C 4 m/s TPU Snleur,\}a jc Z’ le noanva , .. 1-50°C ... +110 °C 4 m/s TPU
kani necistoty a vihkosti na vnéjsim praméru. | -20 °C ... +110 °C 5 m/s SPU @D jirac:b ro:ze sp ‘%‘ff}{mku ozen;(m f1a V"1 20 °C ... +110 °C 5 m/s SPU
@3 Stiraci hrana zajistuje spolehlivou ochranu | -30 °C ... +110 °C 4 m/s GPU /57”" Lty .?pema’;n lopstcu :l:jelst/rac‘/ -30°C ... +110 °C 4 m/s GPU
a1 proti pronikani prachu a nedistot, zatimco | -30 °C ... +100°C| 4 m/s NBR o)) ety “”}"Z’“!e ,Z"’C,"‘,’a"; pZ"" "’b ISV 30°C ... +100°C | 4 m/s NBR
umoziiuje zpétny tok zbytkové olejové vrstvy. | -25 °C ... +150 °C | 4 m/s HNBR maziva. £a ’;’ AP ”,;7’“ k"” Zf’k rantje a5 eC ... +150°C | 4 m/s HNBR
- Zadni vyztuzna plocha zabrariuje neZadouci | -20 °C ... +200 °C 4 m/s FKM h _ Il 1 Ol e e L -20 °C ... +200 °C 4 m/s FKM
deformaci stiraciho krouzku. -50 °C ... +150 °C 4 m/s EPDM** .50 °C ... +150 °C 4 m/s EPDM**
@ Q:I:) A02- B -30 °C ... +110 °C 4 m/s PU Q:) A05-B -30°C ... +110 °C 4 m/s PU
Hydraulicky, jednoéinny -20°C ... +110°C 4 m/s HPU -20°C ... +110 °C 4 m/s HPU
Stiraci krouZek. Tvar vnéjsi casti zajistuje | -50 °C ... +110 °C 4 m/s TPU . e -50 °C ... +110 °C 4 m/s TPU
pevné usazeni v drdzce a zabrariuje proni- |-20 °C ... +110 °C 5 m/s SPU Pneumaticky, jednocinny ... l20°C..+110°C 5 m/s SPU
Qj:) kani neéistoty a vihkosti na vnéjsim priméru. | -30 °C ... +110 °C 4m/s GPU (13:) Stiraci krouzek”sp,evnym ulozemmlna VAESIM | 30 °C ... +110 °C 4 m/s GPU
C@_‘) Stiraci hrana zajistuje spolehlivou ochranu | -30 °C ... +100 °C 4 m/s NBR @ obvodu, specidlni konstrukce stiraci hrany | 50 oc " 100 oC 4m/s NBR
proti pronikani prachu a nedéistot, zatimco | -25 °C ... +150 °C 4 m/s HNBR umoziiuje zachovani pdvodni vrstvy maziva. -25°C ... +150 °C 4 m/s HNBR
- umozZiiuje zpétny tok zbytkové olejové vrstvy. | -20 °C ... +200 °C 4 m/s FKM -20 °C ... +200 °C 4 m/s FKM
-50 °C ... +150 °C 4m/s EPDM** -_— = -50 °C ... +150 °C 4 m/s EPDM**
a5 g A2 -30°C...+110°C| 4 m/s PU T A05-| -30°C...+110°C| 4 m/s PU
- f -20°C ... +110 °C 4 m/s HPU - -20 °C ... +110 °C 4 m/s HPU
Hydraulicky, jednoéinny :g(o) :g ﬂ ]g :g g 2;: .SHIZB Pneumaticky, jedno&inny -gg :g +] 18 :g g m;s EEB
@3 Stejny jako profil A02-A, ale bez zadni vyztuZ- | 50 oc " 110 °C 4m/s GPU C@D Stejny jako profil A05-A, ale bez zadni vyztuz- | 50 oi :1 10 °C 2 :/2 GPU
C@) né plochy. Specidini_konstrukce uchyceni| 50 oc " 400 °C il NBR Q@) né plochy. Specidlni_konstrukce uchyceni| 50 o™ 100 o 4m/s NBR
v souladu s IS0 6195-Typ C. 25 °C ... +150 °C 4 m/s HNBR v souladu s IS0 6195-Typ C. 25°C ... +150 °C 2 s HNBR
| 20°C...+200°C | 4m/s FKM | -20°C...+200°C | 4 m/s FKM
-50 °C ... +150 °C 4 m/s EPDM** -50 °C ... +150 °C 4 m/s EPDM**
-~ stiraci ¢dst uchyceni -— stiraci ¢ast uchyceni
o (ﬁ:) AOS-A Hydraulicky, jedno&inny -30°C... +80°C| 4m/s PU I A0B-A Pneumaticky, jedno&inny 30°C.. +80°C| 4m/s PU
Stiraci krouZek s montazni kleci pro zalisova- | -20 °C ... +80 °C 4 m/s HPU Stiraci krouZek s montézni kleci pro zalisova- | -20 °C ... +80 °C 4 m/s HPU
3 né instalace do usazeni otevienych ve sméru | 40 °C ... +80 °C 4 m/s TPU né instalace do usazeni otevienych ve smeé- | -40 °C ... +80 °C 4 m/s TPU POM/PA*
C@D osy. Stiraci hrana zajistuje spolehlivou ochra- | ~20 °C... +80°C 5m/s SPU POM/PA* (Ij:) ru osy. Specialni konstrukce stiraci hrany | -20 °C ... +80 °C 5 m/s SPU
oni)) nu proti pronikani prachu a negistot, pouziti | 30 °C ... +80 °C 4 m/s GPU umoZiiuje zachovani pavodn vrsty maziva. | 30 °C ... +80 °C 4 m/s GPU
plastové montézni klece zabrariuje korozi|-30 °C ... +80°C 4 m/s NBR 0D Pousiti plastové montazni klece zabraiiuje | -30 °C ... +80°C{ 4 m/s NBR
v zalisovéni. Pro usazeni v souladu s 180 -25°C ... +80°C 4 m/s HNBR korozi v zalisovdni. Pro usazeni v souladu |-25 °C ... +80°C 4 m/s HNBR
= 6195-Typ B. -20°C...+200°C| 4 m/s FKM PEEK - 5 1S0 6195-Typ B, 220°C...+200°C| 4m/s FKM PEEK
-50 °C ... +150 °C 4m/s EPDM** -50 °C ... +150 °C 4 m/s EPDM**
Oi) linearni pohyb @ rotacni @:} oscilaéni Q@] spiralovy pohyb ¢) staticky * POM do ¢ 260 mm, PA nad g 260 mm @ linearni pohyb @ rotacni @:) oscilagni C@] spirdlovy pohyb O::) staticky * POM do ¢ 260 mm, PA nad g 260 mm
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** pozor: nevhodné pro mineralni oleje!
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** pozor: nevhodné pro mineralni oleje!



pouZiti profil popis teplota max.rychl. material pouZiti profil popis teplota max.rychl. max. tlak material

= A07-A -30°C ... +110 °C 4 m/s PU - A13-A  Hydraulicky/pneumaticky, jednoginny
= Reamnl | Uy o
Stiraci krouZek pro uchyceni v tikosové draz- 20 °C ... +110 °C 5 m/s SPU Pevnd pfilnuté necistoty a velmi silné zasole: -50°C... +80°C 1 m/s - POM*
O@D ce (30° dhel). Konstrukce vyuZivana zejména 30 °C +110 °C A s GPU i (blétg asfalt, led) 'so); setteny. nasleduiici -40°C... +80°C 1 m/s - PA*
na britskych zarizenich, v palcovych stejné 30 °C ... +100 °C 4 m/s NBR OﬁD ’ v 'Ik Sek i y;l asieduy p -50°C ... +260°C | 1 m/s - PEEK
O@j Jjako v metrickych mirdch. am e CLE R LT U I
_ -25 °C ... +150 °C 4 m/s HNBR O@) poskozenim. Doporucené materiély poskytuji
-20 °C ... +200 °C 4 m/s FKM dobré vlastnosti pri suchém chodu, vysokou
-560 °C ... +150 °C 4 m/s EPDM** tvrdost a vysokou mez pevnosti.
O A08-A o o o gg o(c: :1 18 o(c: 3 mg HP;JU - A25-F  Hydraulicky/pneumaticky, jednoginny kluzny krouZek | pruZny krouZek
HYdrgullckylpneumatlcky, ]edn?CInny 50 °C ... +110 °C 4m/s TPU O;) PTFE stiraci krouZek s O-krouzkem jako prv- | -30 °C ... +100 °C | 10 m/s - PTFE 2 NBR
.?‘t/r,?c: krouzqk o,bvy/_<,le nasazovany v u’?f 20 °C +110 °C 5 m/s SPU kem pro predpéti. PTFE cést prebird stiraci |-20 °C ... +200 °C | 10 m/s - PTFE 2 NBR
Ojj zemf:h se svirac 0b/lmk0l[l, zejména vyuzi-| oo o +110 °C 4m/s GPU funkci, 0-krouZek udrZuje stabilni kontaktni | -30 °C ... +100 °C | 10 m/s - PTFE 3 NBR
vany pro n‘ahrladu ve ,SfafVCh hydraul/ckyc‘/z 30 °C ... +100 °C 4m/s NBR tlak. Dobré viastnosti pfi suchém chodu, | -20 °C ... +200 °C | 10 m/s - PTFE 3 FPM
@) a p_neumat/ckych vélcich nebo pro druhotné 95 °C +150 °C 4m/s HNBR Zadny trhavy posuv. Vynikajici chemické | -30 °C ... +100 °C | 10 m/s - PTFE 4 NBR
_ aplikace. 20 °C ... +200 °C 4m/s FKM O@) a tepelnd odolnost (v zévislosti na materidlu | -20 °C ... +200 °C | 10 m/s - PTFE 4 FPM
-50 °C ... +150 °C 4m/s EPDM** 0-krouzku).
g A08-B L L L -30 °C ... +110 °C 4 m/s PU — Hydraulicky/pneumaticky, dvojéinny
= Hydraullckylpneumatlcky, jedn?clnny -20 :C o el 10) :C 4 m/s HPU D Dvojity PTFE stiaci kroutek se dvéma uzny krousek| prusny krousek
?‘:{:?ccl; Is(gogiéc[;bggl_(’le nasazovany v ”/?,' gg og .. +110 oC 4 m/s TPU 0-krouzky jako prvky pro predpéti St/’rac'/_' -30°C ... +100°C | 10 m/s | 16 bar (230 psi) PTEE 2 NBR
jimkou, zejména vyuZi- .. +110 °C 5 m/s SPU hrana poskytuje spolehlivou ochranu proti| o o g g
Oj:) vany pro nahradu ve starych hydraulickych ' -30 °C ... +110 °C 4 m/s GPU ikani h o Dalsi tésnici 20 °C ... +200 °C | 10 m/s | 16 bar (230 psi) Pt 2 s
a pneumatickych vélcich nebo pro druhotné | -30 °C ... +100 °C 4 m/s NBR promient pracit. a'mzczitot.’ gl 16Sn1GT1 30 °C ... +100 °C | 10 m/s | 16 bar (230 psi) PTFE 3 NBR
oD aplikace 225 °C ... +150 °C 4 mfs HNBR o8D)) manzeta pro snizent zbyth UV;T;?TV}’ mazi-| .20 °C ... +200 °C | 10 m/s | 16 bar (230 psi) |  PTFE 3 FPM
_ ' 20°C . 4200°C | 4mfs KM va, pouZivd se ve spojeni s PTFE tésnénim | 39 oc . +100 °C | 10 m/s | 16 bar (230 psi) | PTFE 4 NBR
. . o typu S09 (v tandemu). Vynikajici chemickd | 2 oC .. +200 °C | 10 m/s | 16 bar (230 psi) | PTFE 4 FPM
-50 °C ... +150 °C 4 m/s EPDM a tepelnd odolnost (v zavislosti na materidlu
= A09-A 30°C...+110°C| 4 m/s PU O-krouZku).
— -20°C ... +110 °C 4 m/s HPU A27-F
Hvdrauficks. iednoBinny -50°C... +110 °C 4 m/s TPU o " Hydraulicky/pneumaticky, dvoj&inny
@D St‘/{raI;?lll(rI:uz“‘gkli r’;g{‘:]'é“r“\(/ souladu s bés- -20 :C .. +110 :C 5 m/s SPU — Dvojity PTFE stiraci krouzek s O-krouzkem ' kluzny krouZek | pruzny krouZek
nyimi typy pouzivanymi V)Z/SA bro Lchyoent -30 c’C .. +110 c’C 4 m/s GPU jako prvkem pro pfedpéti. Stiraci hrana po- |-30 °C ... +100 °C | 10 m/s | 16 bar (230 pS!) PTFE 2 NBR
onm)) V);Ou/agL}I/fAN6237}/ANS//89.:335 y -30 OC ... +100 OC 4m/s NBR skytuje spolehlivou ochranu proti pronikani | -20 °C ... +200 °C | 10 m/s | 16 bar (230 psi) PTFE 2 FPM
g .35, -25°C ... +150 °C 4 m/s HNBR prachu a neéistot. Dalsi tésnici manZeta pro | -30 °C ... +100 °C | 10 m/s | 16 bar (230 psi) PTFE 3 NBR
i -20 °C ... +200 °C 4 m/s FKM O@) sniZeni zbytkové vrstvy maziva pouZiva se ve | -20 °C ... +200 °C | 10 m/s 16 bar (230 psi) PTFE 3 FPM
-50 °C ... +150 °C 4 m/s EPDM** spojeni s PTFE tésnénim typu S09 (v tande- | -30 °C ... +100 °C | 10 m/s | 16 bar (230 psi) PTFE 4 NBR
_ mu). Vynikajici chemické a tepelnd odolnost | -20 °C ... +200 °C | 10 m/s | 16 bar (230 psi) PTFE 4 FPM
@ A10-A gg :g :1 18 :g 2 mg HPFEJU (v zvislosti na materidlu O-krouzku).
Hydraulicky, jednocinny -50 °C ... +110 °C 4 m/s TPU
Stiraci krouZek s rozméry v souladu s béZ- | 20 °C ... +110 °C 5 m/s SPU
Ojj nymi typy pouZivanymi v USA. Pevny pomér | .30 °C ... +110 °C 4m/s GPU
mezi prirezem a vyskou stiraciho krouzku. | -3¢ °C ... +100 °C 4 m/s NBR
@j Pro uchyceni v souladu s AN 6231, ANSI/ | _95 °C ... +150 °C 4 m/s HNBR
_ B93.35. -20 °C ... +200 °C 4 m/s FKM
-50 °C ... +150 °C 4m/s EPDM**
o) A11-A  Hydraulicky/pneumaticky, jednoéinny | -30 °C ... +110 °C 4 m/s PU
= Stiraci krouzek, ktery obsahuje dalsi tésnici | -20 °C ... +110 °C 4 m/s HPU
manZetu. PouZivé se ve spojeni s PTFE tésné- | -50 °C ... +110 °C 4m/s TPU
nimi (v tandemu) predepnutymi O-krouzkem | -20 °C ... +110 °C 5m/s SPU
Ojj pro omezeni zbytkové vrstvy maziva. Také se | -30 °C ... +110 °C 4 m/s GPU
(@j pouZivé jako komplexni feseni pro pneuma- | -30 °C ... +100 °C 4 m/s NBR
tické aplikace v malém rozsahu primérd. -25°C ... +150 °C 4 mfs HNBR
_ Maximalni povolené tlakové zatizeni: 16 bar | -20 °C ... +200 °C 4 m/s FKM
(230 psi). -50 °C ... +150 °C 4 m/s EPDM**
— A11-1 -30 °C ... +110 °C 4 m/s PU
@ -20 °C ... +110 °C 4 m/s HPU
-50 °C ... +110 °C 4 m/s TPU
D Hydraulicky/pneumaticky, jednoginny | 20 °C ... +110 °C 5 m/s SPU
Stejné jako profil A11-A, specidlni konstrukce | ~30 OC - +110 OC 4 m/s GPU
@) uchyceni v souladu s IS0 6195-Typ C. -30°C ... +100 °C 4 m/s NBR
-25°C ... +150 °C 4 m/s HNBR
-20 °C ... +200 °C 4 m/s FKM
-50 °C ... +150 °C 4 m/s EPDM**
ON) A12-A o 30°C..+110°C|  4m/s PU
Hydraullck\'/, |ednoélnn\'/ -20°C ... +110 °C 4 m/s HPU
Stiraci krouZek s dvojtou hranou, technicky | .50 °c ... 1110 °C 4 m/s TPU
Ojj presné uzavieni ve vilci zajistuje spolehlivou | .oq oc . 1110 °C 5 m/s SPU
C@) ochranu i pro velmi silnd znecisténi. .30 °C ... +110 °C am/s GPU
Oi) linearni pohyb @ rotaéni C@:} oscilaéni C@] spiradlovy pohyb Ci) staticky * POM do g 260 mm, PA nad g 260 mm O: linedrni pohyb @ rotaéni @:} oscilaéni O@j spiradlovy pohyb O::) staticky * POM do g 260 mm, PA nad g 260 mm

** pozor: nevhodné pro mineralni oleje! ** pozor: nevhodné pro mineralni oleje!



