Vodici krouzky

pouZiti profil popis teplota max.rychl.l  max. tlak material
> e Vodici krouzek 50 °C ... +100 °C | 4 m/s 25 N/mm? POM*
Nejbéznejsi vodici krouZek pro pouZiti v pistu | -40 °C ... +100 °C | 4 m/s 25 N/mm? PA*
nebo na pistnici. VyuZivany v mnoha béZnych | -200 °C ... +200°C | 4 m/s 3 N/mm? PTFE 2
C@:) véalcich, vétsina pouZiti vyZaduje délenou ver- | -200 °C ... +200 °C | 5 m/s 4,5 N/mm? PTFE 3
zi pro montaZ do uzavrenych uloZeni, nedéle- | -200 °C ... +200 °C | 5 m/s 7,5 N/mm? PTFE 3
@ né konstrukce je také k dispozici (pouzdro). -40°C ... +130°C | 1 m/s 90 N/mm? ECOTEX ***
T F02 o 50°C...+100°C | 4m/s | 25 N/mm? POM*
i N VELIE] LG | 40°C..+100°C | 4m/s | 25N/mm? PA*
Pro pouZiti v pistu nebo na pistnici. K dispozi- 2200 °C ... +200 °C | 4 m/s 3 N/mm? PTFE 2
C@D k ci délend a nedélend konstrukce. NevyuZiva 2200 °C ... +200 °C | 5 m/s 4,5 N/mm? PTFE 3
se pouze jako vodici krouZek, ale také jako 2200 °C ... +200 °C | 5m/s 7.5 N/mm? PTFE 3
@ [ plochéd podlozka nebo rozpérka. -40°C ... +130°C | 1m/s 90 N/mm? ECOTEX ***
o) FO3 50 °C ... +100 °C | 4 m/s 25 N/mm? POM*
s Vodici krouzek -40°C ... +100°C | 4 m/s 25 N/mm? PA*
Pro vyuZiti v pistech, zkosend konstrukce |-200 °C ... +200 °C | 4 m/s 3 N/mm? PTFE 2
Qj:) spojuje funkei vodiciho krouzZku a opérného | -200 °C ... +200 °C | 5 m/s 4,5 N/mm? PTFE 3
krouzku. K dispozici délend a nedélend verze. | -200 °C ... +200 °C | 5 m/s 7,5 N/mm? PTFE 3
C@D Ir -40°C ... +130°C | 1m/s 90 N/mm? ECOTEX ***
o) F04 -50°C..+100°C | 4m/s | 25 N/mm? POM*
- . -40°C ... +100°C | 4 m/s 25 N/mm? PA*
el L el .. 1-200°C..+200°C | 4m/s | 3 N/mm? PTFE 2
sz) S?e(ne jako profil FO3, ale pro pouZiti na pist- 2200 °C ... +200 °C | 5m/s 4,5 N/mm? PTEE 3
fiet. -200 °C ... +200°C | 5m/s | 7,5 N/mm? PTFE 3
C@ [r -40°C ... +130°C | 1m/s 90 N/mm? ECOTEX ***
(O F0S -50°C...+100°C | 4m/s | 25 N/mm? POM*
Vodici krouzek -40°C...+100°C | 4m/s 25 N/mm? PA*
S integrovanou manZetou na vnitfnim primeé- | -200 °C ... +200 °C | 4 m/s 3 N/mm?2 PTFE 2
C@:) ru, pouzivd se v pistech. K dispozici délend | -200 °C ... +200 °C | 5 m/s 4,5 N/mm? PTFE 3
o) a nedélend verze. -200°C ... +200°C | 5m/s | 7,5 N/mm? PTFE 3
JI\ -40°C...+130°C | 1m/s 90 N/mm? ECOTEX ***
oo FO6 -50°C...+100°C | 4m/s | 25N/mm? POM*
= 7%\ Vodici krouzek -40°C...+100°C | 4m/s | 25 N/mm? PA¥
S integrovanou manZetou na vnéjsim prdméru, | -200 °C ... +200 °C | 4 m/s 3 N/mm? PTFE 2
Q:D pouzivé se na pistnicich. K dispozici délend | -200 °C ... +200 °C | 5 m/s 4,5 N/mm? PTFE 3
a nedélend verze. -200°C ... +200°C | 5 m/s 7,5 N/mm? PTFE 3
C@ 1\ -40°C ... +130°C | 1m/s 90 N/mm? ECOTEX ***
O: FO7 50 °C ... +100 °C | 4 m/s 25 N/mm? POM*
Vodici krouzek -40 °C ... +100 °C 4 m/s 25 N/mm? PA*
N\ S drézkou na vnitinim priméru, pouzivd se |-200 °C ... +200 °C | 4 m/s 3 N/mm? PTFE 2
O::D v pistech. K dispozici délend a nedélend |-200 °C ... +200 °C | 5 m/s 4,56 N/mm? PTFE 3
verze. -200 °C ... +200 °C 5m/s 7,5 N/mm? PTFE 3
Q@_‘) J j -40°C...+130°C | 1m/s 90 N/mm? ECOTEX ***
T Fo8 50°C...+100°C | 4m/s | 25N/mm? POM*
e ’w Vodici krouzek -40°C...+100°C | 4m/s | 25 N/mm? PA*
S drédzkou na vnéj$im priméru, pouzivé se | -200 °C ... +200 °C | 4 m/s 3 N/mm? PTFE 2
C@:) na pistnicich. K dispozici délena a nedélend | -200 °C ... +200 °C | 5 m/s 4,5 N/mm? [PITFE 3
verze. -200 °C ... +200°C | 5 m/s 7,5 N/mm? PTFE 3
C@j J]\ -40°C ... +130°C | 1m/s 90 N/mm? ECOTEX ***

@ linearni pohyb

@ rotaéni
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Q:D oscilagni C@:) spiralovy pohyb (:Z::) staticky

* POM do ¢ 260 mm, PA nad g 260 mm
** pozor: nevhodné pro mineralni oleje!
*** ECOTEX: specidlni material vyztuZzeny tkaninou

profil
ST08

@ linearni pohyb

@ rotaéni

popis

Opérny krouzek

Bézny, neaktivni zalozZni krouZek, hlavné vy-
uzivany s O-krouZky pro zamezeni extruzi.
K dispozici délend a nedélena verze.

Opérny krouzek

BéZny, neaktivni opéerny krouzek, hlavne pro
0-krouZky pro zamezeni extruzi. K dispozici
délend a nedélend verze.

Opérny krouzek

Standardni, aktivni opérny krouZek pro pistni
tésnéni typu PD. Obycejné jiZ obsaZen v tés-
nicich profilech typu PD, zkonstruovany pro
automatickou tlakovou aktivaci. K dispozici
délend a nedélend verze.

Opérny krouzek

Standardni, aktivni opérny krouZek pro tés-
néni pistnice typu PD. Obycejné jiZ obsaZen
v tésnicich profilech typu PD, zkonstruovany
pro automatickou tlakovou aktivaci. K dispo-
zici délend a nedélena verze.

Opérny krouzek

Trojahelnikovy opérny krouZek pro pouZiti na
pistnici, je konstruovan do specidlné tvarova-
nych uloZeni (viz tabulka tdajd tésnéni). Také
vyuZivany jako integrovany aktivni opérny
krouZek ve specidlnich tésnicich profilech
s nizkym trenim nebo vysokym tlakem. K dis-
pozici délend a nedélend verze.

Opérny krouzek

Trojuhelnikovy opérny krouZek pro pouZiti
v pistech, je konstruovan do specidlné tva-
rovanych uloZeni (viz tabulka tdaji tesnéni).
Také vyuZivany jako integrovany aktivni opér-
ny krouZek ve specidlnich tésnicich profilech
s nizkym trenim nebo vysokym tlakem. K dis-
pozici délend a nedelena verze.

(Zj:) oscilagni
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teplota
-50 °C ... +100 °C
-40 °C ... +100 °C
-200 °C ... +260 °C
-200 °C ... +260 °C
-30°C ... +110 °C
-20 °C ... +110 °C
-50 °C ... +110 °C
-30°C ... +110 °C
-200 °C ... +260 °C
-30 °C ... +110 °C
-20°C ... +110 °C
-50 °C ... +110 °C
-30 °C ... +110 °C
-50 °C ... +100 °C
-40 °C ... +100 °C
-200 °C ... +260 °C
-50 °C ... +100 °C
-40 °C ... +100 °C
-200 °C ... +260 °C
-50 °C ... +100 °C
-40 °C ... +100 °C
-200 °C ... +260 °C
-50 °C ... +100 °C
-40 °C ... +100 °C
-200 °C ... +260 °C

max.rychlost

C@:} spiralovy pohyb (ﬁ:) staticky

material

POM*
PA*
PTFE 1
PTFE 2
PU
HPU
TPU
GPU

POM*
PA*
PTFE 2

POM*
PA*
PTFE 2

POM*
PA*
PTFE 2

POM*
PA*
PTFE 2

* POM do ¢ 260 mm, PA nad ¢ 260 mm
** pozor: nevhodné pro mineralni oleje!



